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1 Charakterystyka techniczna stacji przerobu mas SPM-45

1. Napigcie zasilania 3x380/220V
2. Uklad sieciowy TN-S
3. Czgstotliwosé 50 Hz
4. Moc zainstalowana:
- Szafa energetyczna mieszarki 1SE 115 kW
- Szafa energetyczna stacji przerobu mas 2SE 80 kw
- Szafa sterownicza 3SF 3kW
5. Napigcia:
— sterowanie napgddw stycznikéw 220 VAC
— sygnalizacji $wietlnej 24 VDC
- zasilania przyciskéw ,,STOP. AWARYINY” 220 VAC
— zasilanie ukiadéw wejsciowych sterownika i

uktadéw wyjsciowych tranzystorowych 24 VDC
— zsilanie elektfonicznych procesoréw wagowych 24 VAC

2 Instalacja elektryczna.

Rodzaje zastosowanych w poszczegdlnych elementach instalacji kabli i przewodéw oraz
wzajemne poltaczenia migdzy urzadzeniami i elementami sterowania podano na schematach
polaczen zewngtrznych TE-122-12T BO1 + B24. Wzajemne powiazania poszczegolnych elementow
sterowania podano na schematach zasadniczych TE-122-12T COl + C87, w zestawieniu listew
zaciskowych TE-122-12T X01 + X70. Rodzaje aparatow uzytych do wykonania instalacji
elektrycznej podano w wykazach TE-122-12T W01 + WI18. Elewacje skrzynek sterowania
lokalnego przedstawiono na rysunkach TE-122-12T EO1 + E12. Elewacj¢ pulpitu sterowniczego PS
przedstawiono na rysunku TE-122-12T E13. Rozmieszczenie elementow elektrycznych na obiekcie
przedstawia rysunek TE-122-12T DO1.

2.1 Szafy sterownicze

Obwody silowe stacji przerobu mas SPM-45 zostaly wykonane w dwoch szafach
energetycznych 1SE - szafa mieszarki i 2SE — szafa SPM. Szafy te zawieraja aparaturg silowa,
zabezpieczenia zwarciowe 1 przeciazeniowe napedéw i mechanizméw. Obwody sterownicze zostaty
wykonane w szafie sterowniczej 3SF. Sterownik umieszczony w szafie sterowniczej czuwa nad

pracg obwoddéw sitowych umieszczonych w szafach 1SE i 2SE. Przyciski, taczniki sterownicze
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i lampki sygnalizacyjne oraz panel operatorski z ekranem dotykowym umieszczone sa w pulpicie

sterowniczym znajdujacym si¢ w sterowni formierni FA,

2.2 Skrzynki sterowania lokalnego

Wszystkie napegdy transportu masy jak i rowniez mieszarka MTP-1500 sg wyposazone
w skrzynki sterowania lokalnego, ktére sg aktywne przy pracy remontowej. Aby wiaczyé
sterowanie remontowe stacji przerobu mas nalezy przekrgci¢ kluczyk 4S11 na pulpicie
sterowniczym w pozycje 1 — REMONT, nastgpnie drugim kluczem (z tego kompletu) przekrgeié
tacznik 2S1 na szafie sterowniczej 3SF w pozycje 2 — STEROWANIE REMONTOWE. W tym':’:'
momencie zapalg sig lampki sygnalizacyjne PRACA REMONTOWA na szafie sterowniczej, na
pulpicie oraz na wszystkich skrzynkach sterowania lokalnego przy napedach SPM i tym samym
aparatura sterownicza na tych skrzynkach stanie si¢ aktywna.

Analogicznie mozemy wlaczy¢ sterowanie remontowe mieszarki MTP-1500 1 ciagu
transportowego masy §wiezej tzn.: aby wilaczy¢ sterowanie remontowe tej grupy napedéw nalezy
przekrecié kluczyk 4S6 na pulpicie sterowniczym w pozycjg 1 — REMONT, nastgpnie drugim
kluczem (z tego kompletu) przekreci¢ acznik 1S1 na skrzynce sterowania lokalnego mieszarki
1SL1 w pozycje 2 — STEROWANIE REMONTOWE. W tym momencie zapalg si¢ lampki
sygnalizacyjne PRACA REMONTOWA na skrzynce sterowania lokalnego mieszarkg 1SL1, na
pulpicie oraz na wszystkich skrzynkach sterowania lokalnego przy napgdach masy §wiezej 1 tym

samym aparatura sterownicza na tych skrzynkach stanie sig¢ aktywna.

2.3 Sterowanie.
Sterowanie stacja przerobu mas SPM-45 wykonano w oparciu o sterownik swobodnie

programowalny serii 90-30 firmy GE Fanuc. Sterowanie wykonano przy pomocy oprogramowania
uzytkowego Logicmaster 90. Program sterujacy stanowi realizacje algorytmu wiazacego sygnaly
wejéciowe, ktore doplywaja do sterownika z sygnatami wyjsciowymi stluzgcymi do sterowania
urzadzeniami wykonawczymi. Sterownik czuwa nad przebiegiem cyklu pracy automatycznej
atakze pracy poszczegdinych mechanizméw na sterowaniu recznym oraz przy probach
mechanizméw. Sterownik wykonuje polecenia operatora za posrednictwem aparatury sterowniczej
umieszczone] na pulpicie sterowniczym, ktérej gléwnym elementem jest pamel operatorski

QUICKPANEL z ekranem dotykowym komunikujacy sig bezposrednio ze sterownikiem.
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3 Ochrona przeciwporazeniowa

3.1 Szybkie samoczynne wylaczenie napigcia

Jako dodatkowsa ochrong przeciwporazeniows zastosowano szybkie samoczynne wytaczenie
napiecia. Ochronie podlegaja korpusy napedéw dozownikéw, przeno$nikéw tasmowych,
przenoénikéw kubetkowych, elektrowibratoréw, turbiny, misy itp. Przewody ochronne ,,PE”
zastosowano o takim samym przekroju, jak przewody robocze. Przewody ochronne sa koloru zélto

- zielonego.

Przed wlaczeniem zasilania i oddaniem stacji do eksploatacji wykona¢ pomiary skutecznosci
dzialania zastosowanej dodatkowej ochrony przeciwporazeniowej.
Wszystkie elementy metalowe stacji przerobu mas SPM-45 (zbiorniki, konstrukcje, rury itp.)

zostaly polaczone przewodami wyréwnawczymi.

4 System ochronny Stacji Przerobu Mas SPM-45

Stacja przerobu mas SPM-45, do ktérej naleza: mieszarka MTP-1500 oraz ciagi transportowe
masy $wiezej 1 masy zwrotngj wlacznie z chlodziarka masy, wyposazone zostaly w system
ochronny, celem ktdrego jest ochrona operatoréw i personelu remontowego przed wypadkami jak
réwniez umozliwienie szybkiego wylaczenia napedéw w przypadku wystapienia zagrozenia
uszkodzenia urzadzen.

Przed uruchomieniem SPM-45 na poczatku kazdej zmiany operator musi upewni¢ sig, czy
elementy systemu ochronnego i system ochronny jako calo$é dziata poprawnie.

Kierownik (uzytkownik) odlewni powinien wyznaczy¢ osoby do sprawdzania okresowego (np. raz
w miesigcu) i nadzoru calego systemu ochronnego.

Brakujace czeéci, uszkodzenia, obnizona sprawno$é, nieprawidlowa regulacja lub zuzycie, kidre
moga mieé wplyw na obnizenie bezpieczenstwa, musza by¢ natychmiast naprawione 1 zgloszone
osobie odpowiedzialnej za bezpieczenstwo w odlewni.

System ochronny powinien podlegaé ciaglemu nadzorowi stuzb utrzymania ruchu.

4.1 Elementy systemu ochronnego

4.1.1 Wrylaczniki gtéwne
Wylacznik gtéwny 1Q obwodéw sitowych mieszarki i transportu masy $wiezej umieszczony
na drzwiach szafy energetycznej 1SE odlacza prad elektryczny od urzadzen masy Swiezej

(mieszarka, transport masy swiezej).
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Wylacznik glowny 2Q obwoddéw silowych transportu masy zwrotnej i chiodziarki

umieszczony na drzwiach szafy energetycznej 2SE odlacza prad elektryczny od urzadzen masy

zwrotnej (transport masy zwrotnej, chtodziarka).

Wylacznik gléwny 3Q obwodéw sterowniczych stacji SPM-45 umieszczony na drzwiach

szafy sterowniczej 3SF odlacza napigecie sterowania od obwodéw wejsciowych 1 wyjsciowych

sterownika, sygnalizacji swietlnej, obwoddéw cewek stycznikow itp.

4.1.2 Przyciski zatrzymania awaryjnego SPM-45 ,,STOP AWARYINY”

3SA1A - skrzynka sterowania lokalnego mieszarki 1SL1
3SAIB - mieszarka MTP-1500

3SA2B - dozowniki §rubowe dodatkéw 1MS, 1M6
3SAG6A, 35A6B - przenosnik kubetkowy 2M2

3SABA, 3SA8B - chlodziarka masy

3SA10 - sito obrotowe 2M7

3SA12A,3SA12B - przenosnik kubetkowy 2ZM9
45A - pulpit sterowniczy PS

4.1.3 Linkowe wylaczniki zatrzymania awaryjnego SPM-45 ,STOP AWARYJINY”

3SAZA - dozownik tasmowy masy zwrotnej 1M4
3SA3A,3SA3B - przenoénik taSmowy masy $wiezej 1M7
3SA4 - przenosnik taSmowy wybierajacy 1M8
3SAS - przenosnik tasmowy masy zwrotnej 2M1
3SA7 - przenoénik taSmowy masy zwrotnej 2M3
3SA9 - przenoénik tasmowy rewersyjny 2M6

3SAl11A,3SAl11B - przenosnik tas§mowy masy zwrotnej 2M8
3SA13A,35A13B - przenoénik tadmowy z oddzielaczem elektromagnetycznym 2M11

3SA14 - przenosnik tasmowy masy $wiezej 1M9

Nacisniecie przyeisku ,,STOP AWARYINY”, pociagnigcie za linke lub zerwanie linki wylacznika

zatrzymania awaryjnego na przenosnikach tasmowych powoduje:

wylaczenie wszystkich napedéw wcehodzacych w skiad stacji przerobu mas SPM-45 przez
przerwanie obwodu sterowania stycznikéw zasilajacych napedy
wylaczenie zasilania wyjé¢ sterownika uzytych do sterowania napgdami

zatrzymanie pracy stacji przerobu mas SPM-45
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e zapalenie si¢ lampki sygnalizacyjnej 4H8 na pulpicie sterowniczym (lampka sygnalizuje
ogdlny stan wylaczenia awaryjnego SPM-45). Lokalizacji wylaczenia awaryjnego mozna
dokonaé poprzez ekran SERWIS lub ekran z komunikatami awaryjnymi na panelu
operatorskim.

Stan wylaczenia awaryjnego uniemozliwia wlaczenie napigcia sterowania stacji przerobu mas

przyciskiem podéwietlanym 4SH3.

OSTRZEZENIE

Wylaczenie awaryjne nie powoduje odpowietrzenia ukladu zasilania pneumatycznego

{(sprezonym powietrzem).

4.1.4 Odryglowanie przyciskéw i wylacznikdw awaryjnych.
Elementy ochronne wylaczenia awaryjnego wyposazone sa w rygle blokujace stan wylaczenia.
Odryglowanie (uzbrojenie) wykonuje sig: '

1. Przyciski awaryjnie - przez obrét grzybka przycisku.

2. Wylaczniki linkowe przy przenosnikach taSmowych przez. wcidnigeie przycisku

na wytaczniku.

4.2 Ochronna sygnalizacja dZwigkowa.

System ochronny wyposazony jest w element sygnalizacji dZwigkowej — buczki, zamontowane przy
mieszarce, na ciaggach transportowych masy $wiezej 1 masy zwrotnej. Jednoczesdnie, réwnolegle do
buczkéw dziala sygnalizator dzwiekowy zamontowany w pulpicie sterowniczym,

Kazdorazowo rozruch automatyczny ciagu masy zwrotnej lub masy $wiezej poprzedzony jest
krotkim sygnatem dZzwiekowym (buczkiem). Uruchamianie poszczegdinych napgdow przy pracy

recznej w blokadzie jest réwniez poprzedzane sygnatem dZwigkowym.

Uwaga:
Przed przystapieniem do wszelkiego rodzaju prac wykonywanych przy
mechanizmach nalezy wylaczy¢ zasilanie wylgcznikami gléwnymi 1Q, 2Q i 3Q.

5 Instrukcja obstugi

5.1 Szafy energetyczne 1SE, 2SE i sterownicza 3SF

1. 1Q — wylacznik gléwny na drzwiach szafy energetycznej 1SE stuzacy do zalaczania napigceia

zasilania dozownikéw, mieszarki i ciggu transportowego masy $wiezej
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IHF — ZASILANIE — lampka neonowa, zélta sygnalizujaca obecnos$é zasilania (3 fazy) na
szafie energetycznej mieszarki 1SE

2Q — wylacznik gtéwny na drzwiach szafy energetycznej 2SE sluzacy do zalgczania napiecia
zasilania ciaggu transportowego masy zwrotnej

2HF — ZASILANIE — lampka neonowa, z6lta sygnalizujaca obecno$é zasilania (3 fazy) na
szafie energetycznej stacji przerobu mas 28E

3Q — wylacznik gléwny na drzwiach szafy sterowniczej 3SF stuzacy do zalaczania napigcia
sterowania stacji przerobu mas

3H3 — ZASILANIE - lampka neonowa, z0Mlta sygnalizujaca obecnoéé zasilania (3 fazy) na
szafie sterowniczej stacji przerobu mas 3SF

2S1 — STEROWANIE 1-ZDALNE / 2-REMONTOWE - lacznik kiuczykowy shuzacy do
wyboru trybu sterowania ciagiem transportowym masy zwrotnej. Dziata on tylko w potaczeniu
z nastawg lacznika kluczykowego 4511 — STEROWANIE 1-REMONTOWE / 2-PRACA na

pulpicie sterowniczym w sterowni.

5.2 Skrzynki sterowania lokalnego

Skrzynki sterowania lokalnego rozmieszczone na obiekcie przy napedach sa aktywne w czasie

sterowania remontowego danej grupy urzadzen.

5.2.1 Skrzynka sterowania lokalnego mieszarki 1SL1

1.

1S1 — STEROWANIE 1-ZDALNE / 2-REMONTOWE - lacznik kluczykowy shuzacy do
wyboru trybu sterowania mieszarka i ciggiem transportowym masy $wiezej. Dziala on tylko w
potaczeniu z nastawg tacznika kluczykowego 456 — STEROWANIE 1-REMONTOWE / 2-
PRACA na pulpicie sterowniczym w sterowni.

182 — POMPA HYDRAULICZNA STOP / START - facznik stluzacy do wigczania
i wytaczania pompy hydraulicznej 1M3 przy mieszarce.

1S3 — TURBINA STOP / START - acznik stuzacy do wlaczania i wylaczania turbiny 1M1.
1S4 — MISA STOP / START - facznik stuzacy do wlaczania i wylaczania misy IM2A, IM2B.
1S5 — KLAPA WYSYPOWA ZAMKNIECIE / OTWARCIE - lacznik shizacy do zamykania
i otwierania klapy wysypowej mieszarki.

186 - WAGA 1 ZAMKNIECIE / OTWARCIE - lacznik stuzacy do zamykania i otwierania
dozownika wagowego 1.

1S7 - WAGA 2 ZAMKNIECIE / OTWARCIE — lacznik stuzacy do zamykania 1 otwierania

dozownika wagowego 2.
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10.

11.

12.

13.
14.
15.

16.
17.
18.
19.
20.
21.

1S8 — SMAROWANIE STOP / START - tacznik stuzacy do wiaczania i wylgczania pompy
smarowania 1M10.

1HLA — WYLACZONO AWARYINIE — lampka sygnalizujaca og6lne wylaczenie awaryjne
stacji przerobu mas SPM-45.

1H1 — STEROWANIE REMONTOWE - lampka sygnalizujaca wybrane sterowanie remontowe
mieszarki i ciggu masy $wiezej na tacznikach kluczykowych: 181 (skrzynka 1SL1) i 456 (pulpit
sterowniczy).

1H2 — STEROWANIE ZDALNE - lampka sygnalizujaca wybrane sterowanie zdalne mieszarki
i ciaggu masy $wiezej na lacznikach kluczykowych: 1S1 (skrzynka 1SL1) i 4S6 (pulpit
sterowniczy).

IHL9 — POMPA HYDRAULICZNA - lampka sygnalizujaca wiaczony naped pompy
hydraulicznej 1M3.

1HL7 — TURBINA - lampka sygnalizujaca wiaczony naped turbiny 1M1.

1HLS8 - MISA - lampka sygnalizujaca wiaczony naped misy 1IM2A i IM2B.

IHL1 - KLAPA WYSYPOWA ZAMKNIECIE — lampka sygnalizujaca zamknigtg klapg
WYSypowa.

1HL2 - KLAPA WYSYPOWA OTWARCIE — lampka sygnalizujgca otwarta klapg wysypowa.
1HL3 - WAGA 1 ZAMKNIECIE — lampka sygnalizujaca zamknigtg wagg 1.

1HLA4 - WAGA 1 OTWARCIE - lampka sygnalizujgca otwarta wage 1.

1HLS — WAGA 2 ZAMKNIECIE ~ lampka sygnalizujaca zamknieta wagg 2.

1HLS6 — WAGA 2 OTWARCIE - lampka sygnalizujgca otwarta wage 2.

1HL10 — SMAROWANIE - lampka sygnalizujaca wiaczony naped pompy smarowania 1M10.

5.2.2 Skrzynka sterowania lokalnego 1SL2

1.

1S9 — DOZOWNIK MASY 1M4 / DOZOWNIK PIASKU - facznik stuzacy do wiaczania
dozownikéw sktadnikéw do wagi 1. Napedy zostaja uruchomione na czas trzymania tgcznika.
1810 — DOZOWNIKI SRUBOWE 1 (IMS5) / 2 (IM6) — Iacznik stuzacy do wlaczania
dozownikéw srubowych dodatkéw. Napedy zostaja uruchomione na czas trzymania tacznika.
1H3 -~ STEROWANIE REMONTOWE — lampka sygnalizujaca wybrane sterowanie remontowe
mieszarki i ciagu masy $wiezej na lacznikach kluczykowych: 1S1 (skrzynka 1SL1) 1 456 (pulpit

sterowniczy).

5.2.3 Skrzynka sterowania lokalnego 1S1.3

1.

1S11 — PRZENOSNIK TASMOWY 1M7 STOP / START - lacznik stuzacy do wiaczania

i wylaczania napedu przenoénika tasmowego 1M7.
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2.

1H4 — STEROWANIE REMONTOWE - lampka sygnalizujaca wybrane sterowanie remontowe
mieszarki i ciggu masy §wiezej na tacznikach kluczykowych: 181 (skrzynka 1SL1) i 456 (pulpit

sterowniczy).

5.2.4 Skrzynka sterowania lokalnego 1S1.4

1.

1S12 — PRZENOSNIK TASMOWY 1MS8 STOP / START — lacznik shizacy do wlaczania
1 wylaczania napgdu przenosnika taSmowego wybierajacego 1M8.

1H5 - STEROWANIE REMONTOWE - lampka sygnalizujaca wybrane sterowanie remontowe
mieszarki i ciagu masy $wiezej na lacznikach kluczykowych: 1S1 (skrzynka 1SL1) i 456 (pulpit

sterowniczy).

5.2.5 Skrzynka sterowania lokalnego 2SL1

1. 282 — PRZENOSNIK TASMOWY 2M1 STOP / START - lacznik stuzacy do wiaczania

1 wylaczania napedu przenosnika tasmowego 2M1.

283 — PRZENOSNIK TASMOWY 2M2 STOP / START - Iacznik shizacy do wlaczania
1 wylaczania napgdu przenosnika tasmowego 2M?2.

284 — ZGARNIACZ 2ZG1 W GORE / W DOL — tacznik stuzacy do podnoszenia i opuszczania
zgarniacza 2ZG-1.

285 — ZGARNIACZ 2ZG2 W GORE / W DOL — tacznik shuzacy do podnoszenia i opuszczania
zgarniacza 2Z2G-2,

2H1 - STEROWANIE REMONTOWE - lampka sygnalizujgca wybrane sterowanie remontowe
ciggu transportowego masy zwrotnej na tacznikach kluczykowych: 2S1 (szafa sterownicza SF)

14811 (pulpit sterowniczy).

5.2.6 Skrzynka sterowania lokalnego 2SL2

1.

2S6 — WIBRATORY 2MS5A, 2M5B STOP / START - Iacznik stuzacy do wiaczania
i wylaczania napgdéw wibratoréw chlodziarki.

287 — PRZENOSNIK TASMOWY 2M3 STOP / START - lacznik shuzacy do wiaczania
i wylaczania napedu przenosnika tasmowego 2M3.

288 - ZAWORY WODNE SEKCJA 1 / SEKCJA 2 - lacznik shuzacy do préby zaworow
wodnych chiodziarki.

289 — ZAWORY WODNE SEKCJA 3 / ZAWOR ZASILANIA — lacznik stuzacy do préby

zaworéw wodnych chlodziarki.
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5. 2H2 - STEROWANIE REMONTOWE - lampka sygnalizujaca wybrane sterowanie remontowe
ciggu transportowego masy zwrotnej na facznikach kluczykowych: 281 (szafa sterownicza SF)

14811 (pulpit sterowniczy).

5.2.7 Skrzynka sterowania lokalnego 2S51.2B
1. 2810 — WENTYLATOR 2M4 STOP / START - tacznik shuzagcy do wlgczania 1 wylaczania

napedu wentylatora chlodziarki.
2. 2H4 - STEROWANIE REMONTOWE — lampka sygnalizujaca wybrane sterowanie remontowe
ciggu transporfowego masy zwrotne] na tgeznikach kluczykowych: 281 (szafa sterownicza SF)

14811 (pulpit sterowniczy).

5.2.8 Skrzynka sterowania lokalnego 2SL2A
1. 2811 — PRZENOSNIK TASMOWY 2M6 STOP — przycisk stuzacy do wylaczania napedu

przenosnika tasmowego 2M6.

2. 2812 — PRZENOSNIK TASMOWY 2M6 PRACA / PRZESYP — tacznik shizacy do wiaczania
napedu przenosnika taSmowego rewersyjnego 2M6 (do przodu lub do tylu).

3. 2H3 - STEROWANIE REMONTOWE — lampka sygnalizujaca wybrane sterowanie remontowe
ciagu transportowego masy zwrotnej na tacznikach kluczykowych: 281 (szafa sterownicza SF)

14511 (pulpit sterowniczy).

5.2.9 Skrzynka sterowania lokalnego 2SL3

1. 2813 — SITO OBROTOWE 2M7 STOP / START — przycisk stuzacy do wiaczania 1 wylaczania
napedu sita obrotowego 2M7.

2. 2H5 - STEROWANIE REMONTOWE - lampka sygnalizujgca wybrane sterowanie remontowe
ciagu transportowego masy zwrotnej na tacznikach kluczykowych: 2S1 (szafa sterownicza SF)

14511 (pulpit sterowniczy).

5.2.10 Skrzynka sterowania lokalnego 2SL4

1. 2814 — PRZENOSNIK TASMOWY 2M8 STOP / START - przycisk stuzacy do wiaczania
i wylaczania napedu przenoénika taSmowego 2M8.

4. 2H6 — STEROWANIE REMONTOWE - lampka sygnalizujaca wybrane sterowanie remontowe
ciggu transportowego masy zwrotnej na lacznikach kluczykowych: 2S1 (szafa sterownicza SF)

14811 (pulpit sterowniczy).
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5.2.11 Skrzynka sterowania lokalnego 2SLS

1.

2815 — PRZENOSNIK KUBELKOWY 2M9 STOP / START — facznik stuzacy do wlaczania
1 wylaczania napedu przenosnika kubelkowego 2M9.

2H7 — STEROWANIE REMONTOWE - lampka sygnalizujaca wybrane sterowanie remontowe
ciagu transportowego masy zwrotnej na tgcznikach kluczykowych: 281 (szafa sterownicza SF)

14511 (pulpit sterowniczy).

5.2.12 Skrzynka sterowania lokalnego 2SL6

1.

2816 — PRZENOSNIK ODDZIELACZA 2M10 STOP / START - tgcznik stuzacy do wiaczania
1 wytaczania napgdu przenoénika oddzielacza magnetycznego 2M10.

2817 — PRZENOSNIK TASMOWY 2M11 STOP / START - lgeznik shizaey do wiaczania
1 wylaczania napedu przenoénika z oddzielaczem elektromagnetycznym 2M11.

2H8 — STEROWANIE REMONTOWE - lampka sygnalizujaca wybrane sterowanie remontowe
ciggu transportowego masy zwrotnej na tacznikach kluczykowych: 2S1 (szafa sterownicza SF)

14511 (pulpit sterowniczy).

5.3 Pulpit sterowniczy

Sterowanie stacja przerobu mas SPM-45 odbywa sig z pulpitu sterowniczego umieszczonego

w sterowni formiemni FA. Na pulpicie zamontowano aparature sterownicza, kontrolno pomiarows

i sygnalizacyjna.

5.3.1 Przyciski i tgczniki

1.

181 — KLUCZYK - Iacznik kluczykowy shizacy do wlaczania napiecia zasilania na pulpit
sterowniczy.

4SH3 — NAPIECIE STEROWANIA - przycisk podéwietlany shizacy do wlaczania napiecia
sterowania stacji przerobu mas SPM-45. Lampka w przycisku $wieci gdy napigcie jest

wiaczone.

3. 482 - STOP — przycisk stuzacy do wylaczania napiecia sterowania.

4515 — BUCZEK - przycisk sluzacy do préby sygnalizacji ostrzegawcze] dZwigkowej

(buczkdw).

. 4514 — KONTROLA LAMPEK - przycisk stuzacy do kontroli $wiecenia lampek

sygnalizacyjnych na pulpicie sterowniczym:.
4511 — STEROWANIE 1-REMONTOWE / 2-PRACA - lacznik kluczykowy shuzacy do
wyboru rodzaju sterowania ciagiem fransportowym masy zwrotnej. Pozycja 1-REMONTOWE
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11,

12.

13.

14,

oznacza sterowanie remontowe pod warunkiem, Ze na faczniku kluczykowym 2S1 na szafie
sterowniczej tez jest wybrane STEROWANIE 2-REMONTOWE. Pozycja 2-PRACA oznacza
sterowanie (ZDALNE) z pulpitu sterowniczego w sterowni pod warunkiem, Ze na laczniku
kluczykowym 251 na szafie sterownicze] jest wybrane STEROWANIE 1-ZDALNE.

455 — PRACA SPM-45 1-RECZNA / 2-AUTOMATYCZNA - lacznik sluzacy do wyboru
rodzaju pracy ciggu transportowego masy zwrotne;j.

4SH12 - ROZRUCH SPM - przycisk podswietlany stuzacy do automatycznego rozruchu ciggu
transportowego masy zwrotnej. Lampka w przycisku §wieci §wiatlem migowym do momentu az
ostaini naped ciagu zostanie uruchomiony prawidlowo, a nastepnie zaczyna §wieci¢ swiatlem
ciagtym.

4513 — STOP SPM - przycisk shuzacy do wylaczania ciggu transportowego masy zwrotnej przy
pracy automatyczne;.

456 — STEROWANIE 1-REMONTOWE / 2-PRACA - tacznik kluczykowy stuzgcy do wyboru
rodzéju sterowania mieszarka 1 ciggiem transportowym masy $wiezej. Pozycja 1-
REMONTOWE oznacza sterowanie remontowe pod warunkiem, ze na taczniku kluczykowym
1S1 na skrzynce sterowania lokalnego 1SL1 tez jest wybrane STEROWANIE 2-
REMONTOWE. Pozycja 2-PRACA oznacza sterowanie (ZDALNE) z pulpitu sterowniczego w
sterowni pod warunkiem, ze na taczniku kluczykowym 1S1 na skrzynce sterowania lokalnego
jest wybrane STEROWANIE 1-ZDALNE.

454 — PRACA MIESZARKI 1-RECZNA / 2-AUTOMATYCZNA / 3-AUTOMAT ZDALNY -~
tacznik stuzacy do wyboru rodzaju pracy mieszarki i ciagu transportowego masy $wiezej.

487 — 1-JEDEN CYKL / 2-CYKL PO CYKLU - lacznik shizacy do wyboru trybu pracy
automatycznej mieszarki. Gdy tacznik jest w pozycji 1 mieszarka wykona jeden cykl mieszania.
Kolejny cykl rozpocznie sie ponownie dopiero po kolejnym zainicjowaniu cykiu mieszania
przyciskiem podéwietlanym 4SH10 — START CYKLU WYKONYWANIA MASY. Gdy
tacznik jest w pozycji 2 mieszarka automatycznie bedzie wykonywad kolejne cykle mieszania w
zaleznosci od zapotrzebowania przychodzacego z formierni FA.

4SH8 - ROZRUCH MIESZARKI - przycisk podéwietlany stuzacy do automatycznego
rozruchu mieszarki i ciggu transportowego masy $wiezej. Lampka w przycisku $wieci $wiatlem
migowym do momentu az ostatni naped ciagu zostanie uruchomiony prawidtowo, a nastepnie
zaczyna $wiecié §wiatlem cigglym.

489 — STOP MIESZARKI — przycisk shuzacy do wylaczania mieszarki i ciagu transportowego

masy §wiezej przy pracy automatycznej.
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15. 4SH10 — START CYKLU WYKONYWANIA MASY - przycisk podswietlany shuzacy do

zainicjowania cyklu wykonywania masy przy pracy automatycznej. Lampka w przycisku $wieci
$wiatlem migowym gdy mieszarka jest w stanie oczekiwania, natomiast zaczyna $wiecié

$wiatlem ciaglym gdy mieszarka wykonyje cykl.

5.3.2 Lampki sygnalizacyjne

1.

4H1 - ZAKEOCENIE — lampka sygnalizujaca zakiécenie pracy stacji przerobu mas SPM-45
(zaklocenie jest spowodowane pojawieniem si¢ nowego komunikatu awaryjnego na panelu
operatorskim). Lampke ta mozna zgasié przyciskiem KONIEC RESET na ekranie
komunikatéw awaryjnych, na panelu operatorskim, po uprzednim przeczytaniu komunikatu.
4H8 - WYLACZONO AWARYINIE — lampka sygnalizujaca ogdine wylaczenie awaryjne
stacji przerobu mas SPM-45.

4H5 — PRACA STACII PRZEROBU MASY SPM-45 REMONT - lampka sygnalizujaca tryb
pracy remontowe] ciagu transportowego masy zwrotnej.

4H6 — PRACA STACJI PRZEROBU MASY SPM-45 RECZNA W BLOKADZIE — lampka
sygnalizujaca tryb pracy recznej ciagu transportowego masy zwrotnej.

4H7 - PRACA STACJI PRZEROBU MASY SPM-45 AUTOMATYCZNE — lampka
sygnalizujaca tryb pracy automatycznej ciagu transportowego masy zwrotnej.

4H2 - PRACA MIESZARKI MTP-1500 REMONT — lampka sygnalizujgca tryb pracy
remontowe; mieszarki i ciagu transportowego masy §wiezegj.

4H3 — PRACA MIESZARKI MTP-1500 RECZNA W BLOKADZIE — lampka sygnalizujaca
tryb pracy recznej mieszarki i1 ciagu transportowego masy §wiezej.

4H4 - PRACA MIESZARKI MTP-1500 AUTOMATYCZNE - lampka sygnalizujgca tryb

pracy automatycznej mieszarki i ciagu transportowego masy Swiezej.

5.3.3 Pozostala aparatura

ANERATEE SR

2P1 — WENTYLATOR CHLODZIARKI - amperomierz napedu wentylatora chlodziarki.
1P1 — TURBINA — amperomierz napgdu turbiny.

1P2 — MISA — amperomierz napedu misy.

MW1 - WAGA 1 — Procesor wagowy wagi 1.

MW2 — WAGA 2 — Procesor wagowy wagi 2.

Panel operatorski QUICKPANEL 12” z graficznym ekranem dotykowym.




